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SOLID TO SUCCEED



Anwendungen: Weit verbreitet in Lebensmittelfabriken,
Weingutern, tnnénabbrucharbeiten, Landschaftsgestal-
tung, Gemusegewachshadusern.

Eigenschaften:Der Bagger verwendet eine 51,2 V-Nieder-
spannungsplattform und ist mit einem Hochleistungsmotor
mit einer Nennleistung von 12 kW ausgestattet, und die

Spitze kann 25 kW erreichen.

Niemals versuchen, eine Last anzuheben oder zu halten, die tiber der Nennhebekapazitét bei dem angegebenen Heberadius und
der angegebenen Hohe liegt. Der Hebepunkt befindet sich am Hebeauge des Arms (Schaufelgewicht ist nicht enthalten), jedes
zusétzliche Anbaugerat wie eine Schaufel sollte vom Hebegewicht abgezogen werden. Bei der Bestimmung des fiir die Maschine
zuldssigen Nettohebegewichts miissen das Gewicht der Schlingen und aller Hilfshebegerate von der Nennhebekapazitat abgezo-
gen werden. Die Hebekapazitat basiert auf der Maschine, die auf festem und ebenem Boden steht. Der Bediener sollte Arbeitsbedi-
ngungen wie weichen oder unebenen Boden beriicksichtigen. Vor dem Betrieb der Maschine sollte sich der Bediener mit den
Sicherheitsverfahren im entsprechenden Handbuch vertraut machen.
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Hinweis 1 Die Hebekapazitéten in der Tabelle beziehen sich auf den Fall, in
dem keine externe Schubintervention enthalten ist.

Hinweis 2 Mit einem Sternchen (*) gekennzeichnete Hebekapazitéten in der
Tabelle sind durch die Hydraulikkapazitat begrenzt und sollten 75% der
minimalen Kipplast oder 87% der Hydraulikkapazitat nicht Uberschreiten.
Hinweis 3 Die am wenigsten stabile Position ist an der Seite des Baggers.
Hinweis 4 Die Hebekapazitatstabelle gilt nur fiir Maschinen, die
urspriinglich vom Hersteller gebaut und normal montiert wurden.

Hinweis 5 Die Maschine ist fiir eine Betriebsmasse von 2150 kg (4740 lb)
ausgelegt, die 0,23 m (0,75 ft) Gummiketten, einen 1,81 m (5,94 ft) Ausleger,
einen 1,19 m (3,90 ft) Stiel, ein 220 kg (485 |b) Batteriepaket, alle
Betriebsfluissigkeiten und einen 75 kg (165 lb) schweren Bediener umfasst,
ausschlieBlich der Schaufel.

Hinweis 6 Die Hebekapazitit muss in Ubereinstimmung mit ISO 10567:2007
sein.

Hinweis 7 Fur alle Konfigurationen der Kettenspezifikationen wird die
Hebekapazitat innerhalb von £5% gehalten.
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Arbeitsbereich Abmessungen
L1 Maximale Grabreichweite mm 4120 A Gesamthohe mm 2560
L2 Maximale Grabreichweite am Bodenniveau mm 4070 B Gesamtlinge mm 3860
L3 Maximale Grabhdhe mm 3620 C Gesamtbreite (ausgefahren/eingefahren) mm 990/1300
L4 Maximale Entladeh6he mm 2560 D Oberwagen-Breite mm 990
L5 Minimale Entladehdhe mm 630 E Fahrwerksbreite t mm 990/1300
L6 Maximale Grabtiefe mm 2045 F Kettenlange mm 1580
L7 8FuR Ebene Grabtiefe mm 2140 G Kettenhéhe mm 346
L8 Maximale vertikale Grabtiefe mm 2580 H Standard-Kettenplattenbreite mm 230
L9 Minimaler Schwenkradius mm 1520 | Ketten-Radstand mm 1230
L10 Maximale Hubhéhe des Planierschildes mm 235 J Kettenspurweite (ausgefahren/eingefahren) mm 760/1070
L11 Maximale Schnitttiefe des Planierschildes mm 270 K Gegengewicht-Bodenfreiheit mm 457
Ausleger-Schwenkwinkel (links) - 75" L Min. Bodenfreiheit mm 148
Ausleger-Schwenkwinkel (rechts) - 60° M Heckschwenkradius mm 1100
N Planierschildhohe mm 250
O Planierschildbreite opt) mm 990/1300
Positionsinhalt Einheit Parameter Positionsinhalt Einheit Parameter
Betriebsgewicht kg 2150
Motor Hydrauliksystem
Permansntiag: HauPtpumpe - Eine variable Pumpe
Elektromotortyp Maximale Durchflussrate des Hauptsystems L/min 64,4
net-Synchronmotor = druck e s
Nennleistung kw 12 == duck @ :
Maximales Drehmoment N-m 110 Steversystemdiug| MBa 359
- Fahr druck MPa 253
Isolationsklasse B H . : ——
Kiihlmethode Natiirliche Kiihlung 2 —2 ""u{ — Llic] .
Hydraulikéltankkapazitat L 18
Batteriepaket =
Batterietyp - il Fahrgeschwindigkeit (hoch/niedri km/h 4025
Batteriespannung Vv 512 Sahrgesi wmh 'g_ ZI_ (k otc /niedrig) m{ 2 é x
Batteriekapazitat kwh 235 Mc \fvenl gesschwm klj erl‘ ¢ kr'{‘mln 3
Standard-Ladezeit h 8,5 Sta)fln};.esk Ftwen LETmomen o S5
Schnell-Ladezeit h 2 Selgf; Ii EIB AR k;’ (33 )
Ungefahre Laufzeit h 3,55 pezifischer Bodendruc a
- e Schaufel-Grabkraft (SAE) kN 16
Heizsystem Heizfolie Strel-Crabkaft [SAE i ®
Kiihimethode Natiirliche Kiihlung et (SAE)
Maximale Zugkraft kN 19
Kette =
Standard-Kettenplattenbreite mm 230 e = —
Anzahl der Laufrollen (pro Seite) 3 ssslfga ange mm 1150
Anzahl der Stiitzrollen (pro Seite) 2 IEfiange — mm
Sct | itat m? 0,04
Kabinenstandard 5
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